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1. Uvod

1.1.

Instrukce

Nasledu;ji dulezité instrukce a informace k pouziti této pFirucky

Nebezpedi
Upozornuje na vazné nebezpecdi, ohrozujici vase zdravi nebo zivot

Varovani
Signalizuje nebezpecnou situaci, ktera ba mohla vést ke zranéni nebo poskozeni
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1.2.

1.3.

zafizeni

Upozornéni
Upozornuje na mozné poskozeni materialu nebo snizeni kvality tisku

Poznamka
Dava vam typy pro usnadnéni prace nebo upozornéni na dulezité ukoly

Zivotni prostfedi
Typy na ochranu zZivotniho prostiedi

Instrukce ke zpracovani
Odkazy na jiné kapitoly , obrazky nebo dokumenty
Volby (pfisluSenstvi, pfipojena zafizeni, specialni funkce)

Informace na displeji

Urc€eni zarizeni

e Zarizeni je vyrobeno podle sou¢asnych technologickych pozadavkd a bezpec€nostnich
norem.Nicméné béhem pouziti mize hrozit nebezpeci poskozeni zafizeni nebo poranéni
uzivatele.

e Zafizeni mze byt pouzivano pouze k uréenym ucelim a musi byt v perfektnim technickém
stavu.

e Zafizeni je uréeno k vestavbé do vyrobni linky. Je navrzeno pro pouziti materiald
schvalenych vyrobcem a muaze byt propojeno s cab nebo jinym aplikatorem. Kazdé jiné
pouziti odporuje ur€eni zafizeni. Vyrobce/dodavatel neni odpovédny za Skody vzniklé
chybnym pouZzitim zafizeni.

e Spravné pouziti zafizeni znamena fidit se touto pFiru¢kou jak pfi bézném provozu , tak i pfi
doporucené udrzbé zafizeni

Poznamka
Uplna dokumentace je obsazena na CD ptilozenému k zafizeni nebo ji Ize
o nalézt na Internetu

Bezpecnostni instrukce

o Dalsi pfipojena zafizeni musi byt chrdnéna zemnénim

o Vypnéte v8echna zafizeni pfed tim, nez je pfipojite k tiskarné.

e Zafizeni musi byt umisténo na suchém misté , bez kondenzujicich par

e Zafizeni neni navrzeno pro pouziti ve vybusném prostiedi

o Nepouzivejte tiskarnu v blizkosti zdroji vysokého napéti

o Pokud zafizeni pracuje s otevienym krytem zajistéte, aby se €asti odév, Sperky vlasy a
podobné nedostaly do blizkosti pohybujicich se ¢asti aplikatoru

¢ Provadéijte pouze ¢innosti popsané v manualu. Dal$i ¢innosti mize provadét pouze servisni
technik.

¢ Neodborny zasah do elektroniky a firmware muze zplsobit poruchu zafizeni.



e Servisni prace zajistéte v autorizované dilné , kde jsou pracovnici , ktefi maji pfislusné
znalosti a naradi.
¢ Na zafrizeni jsou rlizné vystrazné nalepky. Upozoriuji na pfipadné nebezpedi. Nalepky
nesméji byt odstranény , aby osoby pfichazejici do styku se zafizenim byly varovany.

1.4. Bezpeénostni znacky
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Obr. 1 Bezpec€nostni znacky

1.5. Zivotni prostiedi
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‘Q? tiskarny odevzdejte zafizeni na pfFisluSné misto k recyklaci
Modularni konstrukce tiskarny umoZzfiuje , aby zafizeni bylo efektivné demontovano a cenné
komponenty recyklovany

Moznost zranéni
pohyblivymi ¢astmi

Moznost poranéni prsta
tiskovou hlavou

Zarizeni obsahuje cenné materialy , které mohou byt recyklovany. Po skonc¢eni Zivotnosti



2. Popis zarizeni

2.1. Funkce

Aplikator 1000 je volitelné zafizeni k cab tiskarné Hermes+ pro automatickou aplikaci vytisténych
etiket na produkt. Etiketa je pfenasena pres desku , ktera prenasi etiketu mezi dvéma pozicemi ,
startovaci a aplikacni. Pfenos je feSen pomoci tlakového vzduchu

= Ve startovaci pozici je etiketa odebrana z tiskarny

= Senzor na valci signalizuje, Ze deska je ve startovaci pozici

= Etiketa je odlepena z podkladového materidlu na odlepovaci hrané tiskarny. Je pfisata
pomoci vakua dirkami na spodni stran& desky.
Pfisati je podporovano ofukovanim ze spodu pomoci foukaci trubicky
Spravny pfenos na desku je kontrolovan vakuovym &idlem
Nyni je deska posunuta do aplikaéni pozice
DosazZeni aplikaéni pozice je signalizovano dalSim senzorem
V aplikaéni pozici je etiketa pfenesena na vyrobek
Zatimco se deska posunuje zpét do startovaci pozice, vakuovy senzor kontroluje , jestli
byla etiketa odstranéna z desky

Etiketa mlze byt aplikovana tfemi zptsoby

= Tlakem — etiketa je tlakem nalepen pfimo na vyrobek

= Foukéanim — Etiketa je dopravena do pfedem definované pozice (cca 10mm nad
vyrobkem) a nafouknuta na vyrobek tlakem vzduchu

» Odvalenim — ve startovaci pozici se etiketa posunuje , dokud se nedostane do kontaktu
s valeCkem umisténym na desce. V aplikacni poloze je etiketa pomoci vale¢ku nalepena
na pohybujici se vyrobek.

2.2. Dulezité viastnosti

= Tlak vzduchu je nastavitelny a v souvislosti s tim i rychlost pohybu valce. To umoZznuje
pFizpusobit aplikator pro rizné velikosti etiket a r{izné rezimy aplikace.

= Operacni tlak ve vélci je snizen oproti tlaku vzduchu na pfivodu aplikatoru. Tim je sniZzeno
riziko Urazu na minimalni moZnou miru

» Pro zamezeni znecisténi otvorud pfi cyklu vakua jsou otvory na konci kazdého aplikaéniho
cyklu profouknuty tlakovym vzduchem

= Pro fizeni aplikatoru v systému jsou pouzity signaly 1/O rozhrani (viz manual Hermes+)

2.3. Technicka data

ZpUsob aplikace etikety tlakem odvalenim foukanim
Sitka etikety 25- 116
Vyska etikety 25-200 80 - 250 25-100
Délka pohybu valce 220/ 300/ 400
Pohyb vélce pod zakladnu tiskarny 136 /236 / 336 136/ 236/ 336 120/220/ 320
Tlak vzduchu 0,4-0,45 MPa (4-4,5 bar)
HIluk aplikatoru max. 74 dB(A)
Pavrch vyrobku rovny
Vy$ka vyrobku pevna | |
proménna - - L

Pohyb vyrobku na misté ] - ]

rovnomeérny linearni - | ||

Tabulka 1 technicka data



2.4. Pohled na zarizeni
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1. Zarazka pro rezim foukani
2. Valec horni ventil
3. Sroub pro pfipojeni aplikatoru
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5. Pf¥ipojeni tlakového vzduchu
6. Uzaviraci ventil vzduchu

7. Sroub pro vertikalni nastaveni
8

9

Vélec dolni ventil
. Deska (rtzna dle aplikace)
10. Foukaci trubicka
11. Vakuovy ventil
12. Ventil podplrného vzduchu

Obr. 2 €elny pohled



1. ZaraZka pro rezim foukani

2. Vélec horni ventil

8. Vélec dolni ventil

10. Foukaci trubicka

13. Senzor pozice ,start"

14. Pneumaticky valec

15. Rozhrani pro pfipojeni tiskarny

16. Senzor pozice ,aplikace®

17. Krouzky pro redukci tlaku
vzduchu

Obr. 3 Zadni pohled



2.5.Tiskové desky
2.5.1. Tlakova deska

Universalni tlakova deska A1021

Standardni rozméry 70x60, 90x90

N
Obr. 4 Univerzalni deska A1021 70x60

Universalni tlakova deska A1321

Standardni rozméry 116x102 , 116x152
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Obr. 5 Universalni deska 1321 116x152

Universalni tlakové desky (A1021 nebo A1321) jsou dostupné v raznych standardnich rozmérech.
V souvislosti s velikosti aplikované etikety mohou byt otvory do desky prorazeny zakaznikem.

V dodavce universaini hlavy je proto dérovaci jehla

Na pozadavek zakaznika mize byt deska vyrobena v pfesnych rozmérech podle aplikované

etikety

2.5.2. Odvalovaci deska

Obr. 6 Odvalovaci deska A1411bxh

Odvalovaci deska (A1411) je vyrabéna na pozadavek zakaznika v rozmérech pfizplisobenych

velikosti aplikované etikety

2.5.3. Foukaci deska
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Obr. 7 Foukaci deska A2021 bxh

Foukaci deska (A2021) je vyrabéna na pozadavek zakaznika v rozmeérech pfizplsobenych

velikosti aplikované etikety



3. Instalace
3.1. Obsah baleni

Aplikator se zdvihacim valcem
Sroub (soudast desky)
Aplikaéni deska

Dérovaci jehla (soucast
universalni tlakové desky)
Dokumentace

N

o

Obr. 8 Obsah baleni

Poznamka:
Prosime, uschovejte originalni obal pro pfipad dopravy tiskarny do opravy

Upozornéni!
Tiskarna a tiskové materialy mohou byt poskozeny vihkosti
Tiskarnu umistéte jen na suchém misté, bez kondenzujici vihkosti

3.2. Dérovani Univerzalni desky

Na spodni strané aplikaéni desky musi byt otvory pro pfisati a pfidrzeni etikety vakuem. P¥i
dodavce jsou otvory v desce zakryty kluznou félii. Pfed pouzitim musi byt prodéravény
pfilozenou dérovaci jehlou podle rozmér( pouzitych etiket.

Upozornéni!
Chybnym pouzitim dérovaci jehly mlze dojit k poranéni
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Obr. 9 dérovani univerzaini desky

Upozornéni!
Nepouzivejte otvory, které jsou méné nez 1 mm od okraje etikety



3.3.

Priprava aplikatoru pro pouziti desky 1321

Upozornéni!
Zajistéte aby sestava aplikaéni desky nemohla spadnout, pokud jsou Srouby uvolnény
Je zde riziko poskozeni desky a zranéni.

Pokud pouzivame velké etikety je tfeba zménit profil adaptéru za vétsi, ktery je obsazen
v dodavce aplikatoru
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Obr. 10 zména pfipojeni na jednotku valce Obr. 11 Zména prz)filu pro velké etikety
(116x102, 116x152)

ook

Povolte Srouby (2) a posurite sestavu desky s drzakem(3) na profilu adaptéru(1) tak aby byl
pFistup ke Sroubum(5)

Povolte Srouby(5)

Pro velké etikety (116x102 nebo 116x152) odmontujte profil adaptéru(1) ze sestavy desky(3)
namontujte delSi profil(6) ve sméru , jak je znazornéno na obrazku

Posurite sestavu desky s profilem adaptéru(1) na vyS$si pozici do dirky(4)

Pfipevnéte sestavu Srouby(5)

Dotahnéte Srouby (2)



3.4. Pripevnéni aplikatoru na tiskarnu

Upozornéni!

Pred montazi aplikatoru odpojte tiskarnu ze sité

Zajistéte stabilni postaveni tiskarny

Nezapinejte tlakovy vzduch pied dokonéenim montaze aplikatoru

—_

Aplikator je zavéSen na pantech(1) aplikatoru a

pantech(2) tiskarny

Pripojte SUB-D 15 konektor aplikatoru(6) do

zasuvky(7) v tiskarné

3. Pro zajisténi zavéSeni aplikatoru povolte
Sroub(4) posurite kovovy dil(3) pod panty a
utahnéte Sroub(4)

4. Priklopte aplikator k tiskarné

5. Utahnéte vroubkovany Sroub(5)

n

| <

Obr. 12 Montaz a pfipojeni aplikatoru

Upozornéni!

Aplikacni deska se okamzité presune do startovaci pozice

Nebezpeci poranéni prsti pohybujici se deskou

Nebezpeci zachyceni dlouhych vlas(i , volnych ¢asti odévu nebo Sperky pohybujicimi
se soudastmi

1. Zkontrolujte vertikalni polohu stop
ventilu(2) Stop ventil je na obrazku uzavien

2. Pr¥ipojte tlakovy vzduch do pfiruby (1)

3. Otevrete stop ventil(2)

4. Zapnéte tiskarnu

Obr. 13 P¥ipojeni tlakového vzduchu



3.5. Montaz aplikacni desky

Obr. 14 Montaz aplikacni desky

1. Zasurite vystupek (6) na desce (8) do otvoru ve spodni strané drzaku desky (7)

2. Zajistéte desku(8) ve spravné pozici na drzaku(7)

3. Nasurite vakuovou trubic¢ku(2) a foukaci trubi¢ku(3) do pfislusnych otvoru (4,5) na desce
Upozornéni!

Pied zapojenim tlakového vzduchu provedte hrubé zarovnani desky s ostatnimi ¢astmi

sestavy tiskarna-aplikator ve vSech smérech, tak aby nedochazelo ke kolizi desky
s ostatnimi ¢astmi.

3.6. Montaz stoperu pro foukaci rezim
E‘;i:ﬁ
1 23

star§i verze

nova verze Y

Obr.15 Montaz stoperu

Povolte Sroub(3) na stoperu

Vysurite trubky z ventild valce

Posurite desku do aplikaéni pozice

Pro rezim tlak nebo odvaleni posurite stoper do horni pozice,

Pro rezim foukani posurite stoper do pfislusné pozice, podle vysky vyrobku a poZadované
vzdalenosti desky od vyrobku

Utahnéte Sroub(3) pro zajiSténi stoperu ve spravné poloze

oD~
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4. Konfigurace

Aplikator maze pracovat riznymi zplsoby. Zatimco proces tisku a odebrani etikety je v podstaté
stejny , vlastni aplikace se muaze liSit podle nastaveni tiskarny a aplikatoru.

NejdUlezitéjsi rozdil je mezi aplikaci ,Tlakem® , ,Odvalenim® a ,Foukanim®

Navic aplikator ma rizné zpUsoby aplikace souvisejici s pofadim tisku a aplikace v jednom
etiketovacim cyklu.

Tlakem/Stamp on Qdvalenim/Roll on Foukanim/Blow on
Tisk/Aplikace X X X
Aplikace/Tisk X X X
Vy¢kavaci pozice - nahoie
Aplikace/Tisk - - X

Vyékavacl pozice - dole
Tabulka 2 Operacni a aplikagni rezimy

Poznamka!
O konfiguraci tiskarny a funkénich tla€itkach ovladaciho panelu
Viz. Konfiguraéni pfiru¢ka tiskarny a Uzivatelska pfiru¢ka tiskarny

4.1. Nastaveni tiskarny

stiskni tladitko menu na ovladacim panelu

Vyber Setup > Machine param. > Applicator
Vyber a nastav pozadované parametry

Navrat se do systému ,Online”

PN

”

4.2. Rychly rezim nastaveni dob zpozdéni

Kromeé standardniho nastaveni v konfiguraci tiskarny mizeme nastavit dalezité doby zpozdéni
pfimo.

Poznamka!
Rychlé nastaveni mize byt provedeno béhem tisku Glohy.

1. Stiskni tladitko menu na ovladacim panelu na nejméné 2 sekundy
Na displeji se zobrazi prvni ¢as zpozdéni
2. Nastav Cas tlaCitky A a V¥
3. Pro pfepnuti mezi rdznymi ¢asy zpozdéni pouzij tlacitko »
4. Pro opusténi rychlého nastaveni pouZij tlaitko <«
Nastavené ¢asy budou uloZeny v tiskarné a pouzity v probihajici tiskové uloze



4.3. Konfigurace parametra aplikatoru

Konfiguracni parametry aplikatoru najdeme v menu Setup >Machine param.

Parameter
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Applicator

> Mode of oper.

> Mode of appl.

> Waiting

position

> Blow time

> Roll-on time

> Support delay
on

> Support del.
off

> Delay time

> Lock time

> Peel position

> Vacuum control

Popis
Konfigurace parametrd aplikatoru

Nastavenl rezimu aplikace Stamp on, Roll on, Blow on
Nastaveni rezimu tisku Print-Apply / Apply-Print
Print-Apply:

Externi signal inicializuje tisk etikety a nasledujici aplikaci. Po
ukonéeni cyklu deska bez etikety ¢eka v pozici start

Apply-Print:
Zvlastni signal spusti tisk prvni etikety a presune ji na desku.
Externi signal inicializuje aplikaci etikety , nasleduje tisk dalsi

etikety. Po ukonéeni cyklu je deska z etiketou ve vyckavac!
pozici

Pouze v reZimu Blow a Apply-Print

up - Deska ¢eka na signal start v horni pozici
down . Deska ¢eka na signal start v dolni pozici
Pouze v reZimu Blow

Nastavenl ¢asu foukani na etiketu (max 2.5 sec)

Pouze v reZimu Roll on
Cas po ktery zUstava deska v aplikaéni pozici (max 5 sec.)

Nastaveni prodlevy mezi tiskem etikety a zapnutim tlakového vzduchu
pro posun aplikatoru. Toto zpoZzdéni zabranl pohybu aplikatoru
pied tim nez je etiketa fadné pfisadta k desce (max 5 sec.)

Nastaveni prodlevy mezi aplikaci etikety a zapnutim tlakového vzduchu
pro posun aplikatoru zpét nahoru. ZpoZzdéni slouZi k dokonalému
nalepenl etikety na vyrobek pfed zdvihem aplikétoru. (max 2.5 sec)

Zpozdéni mezi signalem start a zatatkem aplikacniho cyklu.
UmozZnuje synchronizovat aplikaci s pfipadnymi senzory na
vyrobni lince (max 2.5 sec.)

V&echny start signaly které pfichazejl po prvnim signélu jsou v
ramci tohoto nastaveného ¢asu ignorovany

Relativni pozice odlepované etikety vzhledem o odlepovaci hrané
V software je mozno nastavit dalsi ofset. Pfi aplikaci se hodnoty
z nastaveni v menu a v software scitaji.

Nastavenl fizenl pfenosu etikety z tiskarny na desku a z desky na
vyrobek pomocl vakuovych senzorll

Tabulka 3 parametry aplikatoru

Default

Stamp on

Print-
Apply

up

0 ms

[=
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[

0 ms

270 ms

0 ms

0 ms

0,0 mm

Oon



5. Nastaveni
5.1. Mechanické nastaveni

Mechanické nastaveni provedeme ve dvou krocich.

» Zhruba nastavime desku ve vSech smérech pro zamezeni s dalSimi ¢astmi systému
pfed zapojenim tlakového vzduchu

» Provedeme jemné nastaveni se zapnutym tlakovym vzduchem pro optimalizaci
aplikaéniho procesu

5.1.1. Posun aplikaéni desky
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Obr. 16 Posun aplika¢ni desky
Nastaveni ve sméru tisku

1. Povolte Sroub(1)

2. Posunte sestavu valce s deskou (4) na vodici kolejnici tak aby vzdalenost mezi hranou
desky(6) a odlepovaci hranou tiskarny(7) byla pfiblizné 2mm.

3. Utahnéte Sroub (1)

Nastaveni vysSky

1. Povolte Sroub (3)
Otacejte nastavovacim Sroubem (2)
- Ve sméru hodinovych rugi¢ek posouva desku nahoru
- Proti sméru hodinovych rudi¢ek posouva desku dol(
3. Utahnéte Sroub (3)

Stranové nastaveni
1. Povolte Sroub (3)
Posurite sestavu valce s deskou (5) ve vedeni (6) tak, aby odlepena etiketa byla ve stfedu

desky Pfipadné v dérované casti univerzalni desky
3. Utahnéte Sroub (3)

Poznamka!
Nastaveni provadéjte se zapnutym tlakovym vzduchem



5.1.2. Nastaveni rovnobéznosti mezi deskou a hranou
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Obr.17 nastaveni rovnobéznosti

1. Povolte vroubkovany Sroub (1)
Tlacte aplikator proti tiskarné a nastavte uhel mezi tiskarnou a aplikatorem nastavovacim
Sroubem (2)

3. Zajistéte nastaveni Sroubem(1)

4. Pokud je to nutné provedeme jesté jemné nastaveni povolime Sroub (3)

5. Otacime jemné deskou (4) tak aby hrana desky byla rovnobéZna s odlepovaci hranou
tiskarny

6. Utahneme Sroub (3)

5.1.3. Zarovnani foukaci trubi€ky

Obr.18 Zarovnani foukaci trubicky

Foukaci trubicka (2) pro podplrny vzduch je oto¢na podle svych os. Smér foukani podplrného
vzduchu muze byt optimalizovan

1. Povolte Sroub (1)

2. Otacejte foukaci trubiCkou tak aby podplrny vzduch podporoval pfisati etikety k desce
=  Pro malé etikety sméfujte proud vzduchu smérem k odlepovaci hrané
= Pro velké etikety sméfujte vzduch do jedné tretiny desky

3. Utahnéte Sroub (1)



5.2. Pneumatické nastaveni
5.2.1. Nastaveni rychlosti posunu desky
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Obr. 21 Ventily pohybu na valci
Rychlost posunu desky muze byt regulovana dvéma ventily na valci

Pro zvySeni rychlosti posuvu dolu otacéejte Sroubem (4) na spodnim ventilu (3) proti sméru
hodinovych ruci¢ek

Pro zvySeni rychlosti posuvu nahoru otacejte Sroubem (2) na hornim ventilu (1) proti sméru
hodinovych ruci¢ek

Poznamkal!
Tlak na vyrobek pfri aplikaci je dan hlavné rychlosti posuvu smérem dolt
Pro snizeni tlaku otaéejte Sroubem (4) ve sméru hodinovych ruéi¢ek

Upozornéni!
Cas pohybu aplikatoru smérem dolii by nemél prekro¢it 2 sekundy
V opacném pripadé tiskarna hlasi chybu ,,Dolni pozice“



5.2.2. Nastaveni vakua a podptlirného vzduchu
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Obr. 22 Ventily na aplika¢ni desce
Nastaveni podpurného vzduchu

Ventilem 1 se nastavuje mnozstvi podpurného vzduchu , ktery fouka na etiketu pfi pfisati
Nastavte podpurny vzduch tak, aby se etikety pfisala k desce bez zvinéni

Pro zvys$eni prutoku vzduchu otacejte Sroubem na ventilu (1) proti sméru hodinovych rucic¢ek
Pokud je potfeba nastavit smér podpurného vzduchu viz. Kapitola 5.1.3

Nastaveni vakua
Ventilem 2 se nastavuje vakuum pro pfisati etikety k aplikaéni desce

Nastavte vakuum tak aby etiketa byla dobfe pfisata na desku
Pro zvySeni vakua otacejte Sroubem na ventilu (2) proti sméru hodinovych rucicek

Poznamka!
o Nastavenim vakua mtize byt nastavena konec¢na pozice etikety na desce. Pokud je vakuum
prilis vysoké, miize se zastavit predéasné posuv etikety na desku



6. Provoz
6.1. Aktivace odlepovaciho rezimu

Poznamkal!
o Pro funkci aplikatoru musi byt v software pouzit odlepovaci rezim
Pro pfimé programovani pouzijte prikaz P viz Programovaci manual.

6.2. Nastaveni pozice odlepeni

Pro optimalizaci odlepeni etikety a pfesun z tiskarny na aplika¢ni desce je nutno nastavit dva
rdzné parametry pro nastaveni pozice odlepeni

Upozornéni!

Napred nastavte parametr Pozice odlepeni v konfiguraci tiskarny

Potom nastavte dodateény parametr Pozice odlepeni v software

Je velmi dullezité nastavit oba parametry v uvedeném poradi pro spravnou funkci pfi tisku
a opakovaném tisku po chybé

Parametr Pozice odlepeni v konfiguraci tiskarny

Provérte zakladni nastaveni tiskarny Provedte aplikacni cyklus stlacenim tlacitka feed a tlacitka
enter viz. Test aplikatoru bez tiskové ulohy

Nastavte Pozici odlepeni tak , aby etiketa byla spravné odlepena od podkladového materialu a
presunuta na aplikaéni desku. Viz kapitola 4.3 Konfigura¢ni parametry pro aplikator

Parametr Pozice odlepeni v software

Provéfte zakladni nastaveni software. Provedte aplikaéni cyklus stlatenim tlagitka enter
Viz test aplikatoru s tiskovou ulohou

Nastavte Pozici odlepeni tak , aby etiketa byla spravné odlepena od podkladového materialu a
presunuta na aplikacni desku. Viz Programovaci manual nebo dokumentace k software.



6.3. Test aplikatoru bez tiskové ulohy
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Obr. 23 Test mode klavesa enter
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Cely aplika¢ni cyklus m{ize byt simulovan bez tiskové ulohy nebo pfipojeni k pocitaci stfidavym
pouZitim klaves feed(2) a enter(1)

1. Stisknéte tlacitko feed (2)
Je vysunuta prazdna etiketa. Vakuum do aplika¢ni desky a podpurny vzduch se zapne.
Etiketa se posune na aplikacni desku a podplrny vzduch se vypne

2. Stisknéte tlaCitko enter
Aplika¢ni deska se pfesune do pozice etiketovani. Senzor signalizuje dosazeni pozice
Vakuum do desky je vypnuto a etiketa je aplikovana na vyrobek. Deska se posune zpét do
vychozi pozice

o Poznamka
Tento test pouzijte pro nastaveni pozice odlepeni v konfiguraci tiskarny

6.4. Test aplikatoru s tiskovou ulohou

Tento test provéfi tisk redlnych etiket pomoci klavesy enter (1).
Spustte tiskovou ulohu
Testovaci rezim probiha ve dvou krocich

Krok 1

Stisknéte klavesu enter

Etiketa se vytiskne. Vakuum do aplika¢ni desky a podpurny vzduch se zapne. Etiketa se posune
na aplika¢ni desku a podpurny vzduch se vypne.

Krok2

Stisknéte klavesu enter podruhé

Aplikacni deska se pfesune do pozice etiketovani. Senzor signalizuje dosazeni pozice
Vakuum do desky je vypnuto a etiketa je aplikovana na vyrobek. Deska se posune zpét do
vychozi pozice

Pokud je etiketa v prvni ¢asti cyklu mechanicky odstranéna z aplikaéni desky , opakuje se po
stisknuti klavesy enter znovu prvni ¢ast cyklu

Poznamka
Tento test pouzijte pro nastaveni pozice odlepeni v software



6.5. Standardni provoz

» Provéfte vSechna externi pfipojeni

» ZaloZte material, ujistéte se, Ze uzamykaci systém je uzavien (viz UZivatelska pfiru¢ka
tiskarny)

» Otevrete ventil vzduchu

Upozornéni!
Ujistéte se, ze aplikacni deska neni pfi zapnuti systému zakryta etiketou
V opaéném pripadé muize kalibrace vakuového senzoru probéhnout chybné

» Zapnéte tiskarnu

Upozornéni

Aplikaéni deska se okamzité zaéne pohybovat do startovaci pozice.

Nebezpeci poranéni prstli pohybujici se deskou

Nebezpeci zachyceni dlouhych vlast , volnych ¢asti odévu nebo Sperky pohybujicimi se
soucastmi.

» Stisknéte tlacitko feed na tiskarné
Tiskarna provede synchroniza¢ni posun. Vysunuté etikety musi byt manualné odstranény.
Po nékolika sekundach provede tiskarna maly posuv zpét a napozicuje dalSi etiketu do
tiskové pozice.

Poznamkal!
o Tato synchronizace bude provedena také kdyz prerusime tiskovou ulohu tla¢itkem cancel
Synchronizace se neprovede pokud tiskova hlava neni mezi jednotlivymi tlohami
oteviena

» Spustte tiskovou ulohu
» Nastartujte aplikacni cyklus pfes PLC rozhrani

Pfipadné chybové zpravy budou zobrazeny na displeji tiskarny



7. Chybové zpravy
7.1. Chybové zpravy tiskarny

Podrobné informace o chybach tiskarny (jako Konec Papiru , Konec barvici pasky) zjistime

v UZivatelské pfirucce tiskarny
Odstranéni chyb

1. Odstrante pfic¢inu chyby

Stisknéte tlacitko feed pro synchronizaci posuvu etiket, vysunuté etikety manualné

odstranime
3. Stisknéte pause pro zruseni chybového stavu

Po odstranéni chyby bude etiketa , pfi jejimz tisku chyba vznikla vytisténa znovu

7.2. Chybové zpravy aplikatoru

Nasledujici tabulka obsahuje pfehled chyb aplikatoru

Chybové zpréava PtiSina

Air pressure Tlakovy vzduch je vypnuty

ins.

Label not depos. Etiketa nebyla nalepena na vyrobek

Potom co se deska zacala pohybovat
Zpét , etiketa je jesté na desce

Lower position Deska nedosahla v limitu 2 sec. pozici
pro aplikaci. Deska je v nedefinovatelné
pozici

Frocess Error Operace byla prerusena pies /O

rozhrani tiskarny signalem XSTP

Refl. sensor blk. 'Nenastala zména stavu horniho senzoru
mezi startem procesu a signalem z
dolniho senzoru

Vac. plate empty  FEtiketa nebyla dobfe pfisata na desku
Etiketa odpadla dfive neZ se deska
pfesunula do etiketovaci pozice

Upper position Deska nedosahla pozice start v limitu
2sek. od momentu kdy opustila dolni
pozici, nebo deska zlstala v nedefino-
vané pozici

Tabulka 4 Chybové zpravy aplikatoru
Odstranéni chyb

1. Odstrante pfi¢inu chyby
Stisknéte pause pro zruSeni chybového stavu

, jejich pficin a feSeni problému

Resenl
Zkontrolujte ventil tlakového vzduchu

Nalepte etiketu na vyrobek ruéné

Provéite nastaveni tlakového vzduchu (dolni
ventil)

Provéite mechanickou funkci aplikatoru
Provéfte vakuovy senzor etiketovani

Pokud je to nutné nalepte etiketu ru¢né

Pokud je to nutné nalepte etiketu rucné

Provéite senzor startovacl pozice (servis)

Pokud je to moZné | nalepte ztracenou etiketu

na vyrobek ru¢né

V opacném pfipadé zastavte tiskovou ulohu a
restartujte.

Pokud chyba pretrvava provéite zarovnani desky
nastaveni vakua a podpurného vzduchu , pfipadné
nastaveni pozice odlepeni

Provéfte nastaveni tlakoveho vzduchu (horni
ventil)

Provéite mechanickou funkci aplikatoru
Provéite vakuovy senzor etiketovani

Pokud je to nutné nalepte etiketu ru¢né



8. Prohlaseni o shodé

Gesellschaft fur
Computer- und
Automations-Bausteine
mbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe

Prohlaseni o shodé

Timto prohlaSujeme, Ze niZe uvedeneé zafizeni odpovida svou koncepci a konstrukei jakoZ | provedenim,
které jsme uvedli do obéhu, odpovidajicim zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim poZadavkam prislugnych
smérnic Evropskych spolecenstvi. Pfi zméné zafizeni nebo Gcéelu pouZiti, které s nami nebylo dohodnuto,

pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Pristroj  Aplikator

Pouzité smérnice a normy Evropskych
spolecenstvi:

- Smérnice Evropskych spoleéenstvi pro stroje
- Bezpectnost stroju

- Nizkonapét'ova smérnice Evropskych

spoleéenstvi

- Bezpednost informaénich pfistroji a kancelafskych
stroju

= Smernice Evropskych spolecenstvi
elektromagneticka kompatibilita

- Mezni hodnoty pro radiové rudeni zafizeni
informaéni techniky

- Emise harmonického kmitani proudu

- Kolisani napéti / flicker

Zafizeni odolnosti proti ruseni

Mezni hodnoty a zkuSebni metoda

Za vyrobce podepisuje:

cab Produkttechnik Sommerda
Gesellschaft fur Computer-

und Automationsbausteine mbH
99610 S6mmerda

Sémmerda, 10.04.06

Erwin Fascher
Jednatel
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